20 Schwerpunkt Lagerlogistik + Materialfluss

TF7

By &

—

\\\\ ‘

NN

\
VA
A\

3\
W\

N
A

N
\\\ b

\

\

Y
W\

) Die sieben Service-Stiitzpunkte

von Robert Aebi werden vom
Zentrallager am Standort Laupheim be-
liefert. Ein Hanel Lean-Lift dient dort
als effiziente Lagerlésung fiir Ersatz-
teile. Der Lean-Lift wurde direkt neben
der VerpackungsstraBe integriert.
Somit werden Laufwege und Zugriffs-
zeiten deutlich verkdrzt.

-dhf 10.2020

Alle relevanten
Artikel in der Lift-
steuerung hinterlegt

Die Firma Robert Aebi beliefert Siiddeutschland mit Maschinen, Geraten
und Fahrzeugen renommierter Marken. Das Unternehmen vertreibt
zudem die gesamte Palette an Volvo-Baumaschinen im siiddeutschen
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<« Mit einer Hohe von i =
~ stellt der Hénel Lean-Lift eine” |
groBe|Lagerkapazitit zur V
fligung. In EcoDrive-Ausfiihrung®®
ist der Lean-Lift eine energieeffi-
ziente und nachhaltige Investition::

—

Einfache Integration in das
Firmennetzwerk

Fir die konzernweite Ressourcenpla-
nung kommt Microsoft Dynamics AX
zum Einsatz. Der Hanel Lean-Lift ist
liber das Firmennetzwerk angeschlos-
sen und empfangt die Artikeldaten
und Auftrage per CIFS-Protokoll vom
ERP-System.

Raum. Ein Hanel Lean-Lift als Lagerlosung fiir Ersatzteile ist eine

Entscheidung fiir die Zukunft.

Durch die integrierte Artikelpoolver-
waltung sind alle relevanten Artikel aus
Microsoft Dynamics AX in der Liftsteue-
rung hinterlegt. Wird ein Auftrag am Lift
mittels Barcode-Scanner abgerufen, wer-
den die jeweiligen Positionen automatisch
in die Entnahmestelle gebracht. Alle Arti-
kel sind auf den Hanel Multifunktions-
Containern lbersichtlich und platzspa-
rend organisiert. Die Hanel Fach- und Tie-
fenfachanzeige unterstiitzt den Mitarbei-
ter bei der verwechslungsfreien Identifika-
tion des angeforderten Ersatzteils.

Hoher Bedienkomfort durch
Touchscreen

Auf dem 12Zoll groRen Touchdisplay der
Héanel Steuerung MP 14 N wird neben
der zu entnehmenden Menge auch die
Artikelbezeichnung angezeigt. Nach
Quittieren an der Steuerung bringt der
Lift automatisch die nachste Position in
die Entnahmestelle. Sind alle Positionen
eines Auftrages abgearbeitet, wird der
Auftrag an der Steuerung geschlossen.
Bei der Ubermittlung der Auftrdge an
den Hanel Lean-Lift werden die jewei-
ligen Lagerbestande bereits in Microsoft
Dynamics aktualisiert.

Jeder Quadratmeter wird

optimal genutzt

Der iber 9m hohe Hénel Vertikallift stellt
unter Ausnutzung der vollen Hallenhéhe
ein maximales Lagervolumen auf ge-
ringster Stellflache bereit. In 82 Contai-
nern konnen so uUber 20t Ersatzteile si-
cher und geschiitzt gelagert werden.
Durch die hohenoptimierte Lagerung im

A Der Hanel Lean-Lift ist iiber das Firmennetzwerk angeschlossen und
empfangt die Artikeldaten und Auftrage vom ERP-System.

Lift werden selbst unterschiedlichste
Bauteile platzsparend und somit kosten-
effizient eingelagert.

Energieeffizientes
Kommissionieren und Steigerung
der Kommissionierleistung

Der Hanel Lean-Lift in EcoDrive-Aus-
flihrung verfligt liber einen Frequenz-
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umformer mit Riickspeisung. Dieser gibt
die bei der Abwartsbewegung des Extrak-
tors erzeugte elektrische Energie in das
Stromnetz zuriick.

Neben der Erh6hung der Kommissio-
nierleistung und der Erweiterung der La-
gerkapazitat stand bei Robert Aebi auch
die Verbesserung der Ergonomie am Ar-
beitsplatz im Fokus. Gegeniiber einem

A Vom ERP-System generierte Auftrage werden gescannt und an der
Héanel-Steuerung MP 14 N angezeigt.

gewohnlichen Hochregallager liegen die
Vorteile der Hanel Vertikallifttechnik klar
auf der Hand: Reduzierung der Unfall-
und Verletzungsgefahr und eine enorme
Verbesserung der Arbeitsbedingungen.
Robert Aebi ist liberzeugt von der
hohen Benutzerfreundlichkeit des Hanel
Lean-Lifts und profitiert von der optimalen
Betreuung durch Hanel. » www.haenel.de
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